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Storage & Handling of
Solid and Cored wires

WorkShOp Fred Neessen
MlG/MAG Voorheen Lincoln Smitweld B.V.

Lasgroep Zuid, 26 Sept. en 31 Okt. 2023

Storage & Handling Instructions for
Solid Wires & Rods

= Scope
Massieve draden en lasstaven kunnen in diverse verpakkingseenheden worden geleverd zoals in
kokers, op spoelen en in vaten (drums)

Opslag

Blootstelling aan een vochtige omgeving moet worden voorkomen.

De volgende opslagomstandigheden worden aanbevolen.

Massieve draad in de originele verpakking vereist gecontroleerde magazijn omstandigheden zoals:
- temperatuur 17 - 27°C, relatieve vochtigheid < 60%

- temperatuur 27 - 37°C, relatieve vochtigheid < 50%

Behandeling

Lasstaven en spoelen buiten de beschermende verpakking laten 2 weken blootstelling aan normale
werkplaats omstandigheden toe.

In alle gevallen moet men de producten een bescherming bieden tegen verontreiniging met vocht,
vuil en olieproducten.

Bij een onderbreking van het productieproces van meer dan 8 uur moeten de (draad)spoelen in hun
plastic zak worden bewaard onder de bovengenoemde opslagomstandigheden.

Beschadiging van de verpakking moet worden vermeden

Aangetast product

Producten die geoxideerd zijn, die blootgesteld zijn aan ernstige water- en/of vochtverontreiniging,
of gedurende langere tijd aan de atmosfeer zijn blootgesteld, kunnen niet in hun oorspronkelijke
staat worden hersteld en moeten worden weggegooid..
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Storage & Handling Instructions

for Cored Wires

= Scope
De gevulde draden met de volgende handelsnamen worden in verschillende spoelen en verpakkingen
geleverd:

Verpakkingsvormen gevulde draad

Productfamilie Verpakking

- spoel in plastic zak in een kartonnen doos
Outershield® - spoel in Al/PE vacutimverpakking in kartonnen omdoos of
- spoelen onder plastic bescherming op pallet- Accutrack®-drums

Innershield®/ Lincore® - spoel in kartonnen doos, plastic emmer of hermetisch afgesloten blik
Cor-A-Rosta® - spoel in Al/PE - vacuiimzak in kartonnen doos
= Opslag
Blootstelling aan een vochtige omgeving met slechts een relatief dunne plastic folie moet worden
voorkomen.

Gevulde draad, verpakt in de originele folie en kartonnen doos of blik, vereist gecontroleerde
magazijn omstandigheden zoals:

- temperatuur 17 - 27°C, relatieve vochtigheid < 60%

- temperatuur 27 - 37°C, relatieve vochtigheid < 50%

Innershield gevulde draden in plastic emmers of in hermetisch afgesloten blikken en Outershield en
Cor-A-Rosta gevulde draden in AL/PE-zakken onder vaculim, indien van toepassing, hebben geen
maatregelen tegen vochtopname nodig. Beschadiging van de verpakking moet worden voorkomen.
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Storage & Handling Instructions

for Cored Wires

= Behandeling

3a. Outershield, Innershield xxx-H typen en Cor-A-Rosta
Spoelen buiten de beschermende verpakking maken blootstelling aan normale
werkplaats omstandigheden gedurende < 72 uur mogelijk.
Drums voorzien van het originele deksel of de aanbevolen kap laten blootstelling aan
normale werkplaats omstandigheden gedurende 2 weken toe.

3b. Innershield, niet de xxx-H-typen:
Spoelen buiten de beschermende verpakking laten 2 weken blootstelling aan normale
werkplaats omstandigheden toe.

In alle gevallen moet men de producten een bescherming bieden tegen
verontreiniging met vocht, vuil en olieproducten.

Bij een onderbreking van het productieproces van meer dan 8 uur moeten de
(draad)spoelen in hun plastic zak worden bewaard onder de bovengenoemde
opslagomstandigheden.

Aangetast product

Gevulde draden die roestvorming vertonen, die blootgesteld zijn aan ernstige water-
en/of vochtverontreiniging, of gedurende langere tijd aan de atmosfeer zijn
blootgesteld, kunnen niet in hun oorspronkelijke staat worden hersteld en moeten
worden weggegooid.
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Waterstof bepaling na expositie
in werkplaats (open lucht)
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(Shelf Life) Houdbaarheid voor

alle lastoevoegmaterialen

= De houdbaarheid geeft aan hoe lang Lincoln LTVM
bij de klant kunnen worden opgeslagen en is geen
aanvulling of wijziging van garantie.

= De houdbaarheid van alle LTVM is 3 jaar, met twee
hieronder beschreven uitzonderingen, op
voorwaarde dat aan de opslag- en behandeling

_ conditie is voldaan:
B © LTVMin Sahara Ready Pack (SRP) met vacuiim

kan de houdbaarheid worden verlengd tot 5 jaar

* lastoevoegmaterialen voor Al (legering) is de
' houdbaarheid beperkt tot 1 jaar.

Individuele producten kunnen een langere
houdbaarheid hebben, maar omdat normen of
formules kunnen veranderen, verlengen we de
houdbaarheid niet.
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