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Europese normen

According to the CEN/CENELEC Internal Regulations, the national standards organizations of the following
countries are bound to implement this European Standard: Austria, Belgium, Cyprus, Czech Republic, Denmark,
Estonia, Finland, France, Germany, Greece, Hungary, Iceland, Ireland, Italy, Latvia, Lithuania, Luxembourg, Malta,

Netherlands, Norway, Poland, Portugal, Romania, Slovakia, Slovenia, Spain, Sweden, Switzerland and United
Kingdom.
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Europese normen

Stemgewicht Raad van de
Europese Unie

Binnen de Raad van de Europese Uniei (de 'Raal
ministers') had elke land tot 1 november 2014 e«
bepaald aantal stemmen. Dat 'stemgewicht' was
gebaseerd op het aantal inwoners, gecorrigeerd
voordeel van de landen met minder inwoners.

Aantal
stemmen

29

27

14

i3

12

3

percentage Land(en)

8,2

7,7

4,0

3,7

3,4

2,8

2,0

1,1

0,9

Duitsland, Frankrijk, Italié
en het Verenigd Koninkrijk

Spanje en Polen
Roemenié
Nederland

Belgié, Griekenland,
Portugal, Tsjechié en

Hongarije

Bulgarije, Oostenrijk en
Zweden

Denemarken, Finland,
Ierland, Kroatié, Litouwen
en Slowakije

Luxemburg, Cyprus,
Estland, Letland en
Slovenié

Malta

Het totaal was 352 stemmen. Een besluit moest
minstens 260 van de 352 stemmen krijgen.
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Europese normen

De 7 Stappen van Voor deze onderwerpen zijn er normcommissies:
nOI'mOfItWikkeling Chemische analyse van metalen

Conservering van cultureel erfgoed

Corrosiebeproeving

Gieterijtechniek

Kunststoffen

Metaalonderzoek: NDO en DO

Metalen algemeen

Metallieke deklagen

Rubber

Staal

Staal - overige toepassingen

Technische keramiek

Thermisch verzinken

Verfwaren

Vervormingsstaal

Vuurvaste materialen
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Europese normen

NEN 0512

Leidraad voor de viering van het Sint-Nicolaasfeest

Nederizndse norm

I£S 01.120

December 2010

Normalicatie: de wereld op &4n iljn.

3.6
Sint
afkorting wan Sint-Micclaas, veelal in combinatie met “en Piet”

3T

grote kindervriend

Sint-Micolaas, niet te verwarren met kinderlokker of heerser in een dictatoriaal regime; wordt veslal met
sarcastische onderioon uitgesproken

38

Zwarte Piet

Moorse knecht of bediende van Sint-Nicolaas, meestal volslagen geschift gedrag vertonend of ten minste al
dan niet in opdracht wan Sint-Nicolaas een domme indruk makend in aanwezigheid van groot publiek

OPMERKEIMNG Niet te wverwarren met het werkwoord Zwartepieten, een veelvoorkomend kaartspel en tevens
veehyoorkomend gezelschapsspel in bepaalde delen van de maatschappi).

3.9

Pieterman

als Piet, behoeft niet noodzakelijkerwijs van mannelijke kunne te zijn, al zou het achtervoegsel zulks doen
vermoeden. Moet evenwel geslachtskenmerken verhullen in ruimzittende bovenkleding teneinde verwarring,
desornéntatie en overbelasting bij kinderen te voorkomen

OPMERKEIMNG Ook wel in werband gebracht met geld. Evenwel hier niet van toepassing, daar Sint-Micolaas geen geld
vitdeelt maar goederen in natura.

310

staf

rende dunwandige buig, goudkleurig, ten minste ter lengte van Sint-Nicolaas, met aan het einde een
zwierige krul met ten minste twee rondgangen

OPMERKEIMNG Niet te verwarren met nutteloos bedrijfsonderdeel.
3.1

roede
met lint bijeengebonden bos berkentakken van maximaal 50 cm lengte
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Verwachtingen versus Normen

Wat wordt besteld versus wat wordt geleverd

= Wees specifiek
= Wees up-to-date
= Wees compleet

= Controleer

Soms zijn dingen anders dan we denken...
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Verwachtingen versus Normen

7.5.2 Types of surface qualities

7.5.21  As coated surface (A)

Imperfections such as pimples, marks, scratches, pits, variations in surface appearance, dark spots, stripe
marks and light passivation stains are permissible. Stretch levelling breaks or run-off marks may appear. Coil
breaks and stretcher strains may appear as well.

7.5.2.2 Improved surface (B)

Surface quality B is obtained by skin passing. With this surface quality, small imperfections such as stretch
levelling breaks, skin pass marks, slight scratches, surface structure, run-off marks and light passivation stains
are permissible.

NOTE For special applications and by agreement at the time of enquiry and order, hot-dip aluminium-silicon coated
products (AS) may be supplied with a bright appearance. In that case the surface is of type "B".

7.5.2.3 Best quality surface (C)

Surface quality C is obtained by skin passing. The controlled surface shall make it possible to apply a uniform
high-class paint finish. The other surface shall at least have the kharacteristics of surface quality B (see
7.5.2.2).
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Verwachtingen versus Normen

Nederlandse norm

NEN-EN 10088-3
(en)

Roestvaste staalsoorten - Deel 3: Technische
leveringsvoorwaarden voor halfproducten,
staven, draad, walsdraad, profielen en blanke
producten van corrosievaste staalsoorten voor
algemeen gebruik

6.7 Internal soundness

The products shall be free of internal defects which would exclude them from being used for their usual
purpose. At the time of enquiry and order ultrasonic testing of H-beams with parallel flanges and IPE-beams
may be agreed in accordance with EN 10306 and ultrasonic testing of steel bars may be agreed in
accordance with EN 10308.
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Verwachtingen versus Normen

Table 3 — Quallty class, recording level and acceptance crlterla for austenltic and austenoferritic steel bars
Bars thickness Recording level 4, a | Acceptance criteria for isolated Acceptance criteria for
discontinuities dﬂq a extended and grouped
discontinuities d,, a
mm mm mm mm
Quality class 1
1=75 =5 =8 =5
75 <1= 250 =8 =11 =8
250 < 1= 400 =14 =18 =14
Quality class 2
1=75 =3 =5 =3
75 <1= 250 =5 =8 =5
250 < 1= 400 =8 =11 =8
Quality class 3
1=75 =2 =3 =2
75 <12 250 =3 =5 =3
250 < 1= 400 =5 =8 =5
a dﬂq = Equivalent diameter of flat-bottomed hole.
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Verwachtingen versus Normen

Roestvast staal buis volgens ISO 1127

4.1 Toleranties op de buitenmiddellijn
Zie tabel 1

Tabel 1: Toleranties op de buitenmiddellijn

Tolerantieklasse Tolerantie op de buiten-

4.2 Toleranties op de wanddikte

Zie tabel 2

Tabel 2: Toleranties op de wanddikte

Tolerantieklasse

Tolerantie op de wanddikte

middellijn
D, + 1,5 % of £ 0,75 mm?"
D, +1 % of+ 05 mm'
Ds + 0,75% of £+ 0,3 mm?"
Dy + 05 % of £ 0,1 mm?"

1) De grootste waarde is van toepassing.

T, + 15 % of + 0,6 mm?"
T, + 125 % of + 0,4 mm?"
Ts + 10 % of + 0,2 mm?"
Ta + 75 % of + 0,15 mm"
Ts + 5 % of+ 0,1 mm"

De toleranties voor de buitenmiddellijn omvatten de
onrondheid.

1) De grootste waarde is van toepassing.

De toleranties voor de wanddikte omvatten de excentrici-

teit.
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Verwachtingen versus Normen

Roestvast staal buis volgens ASTM A999

TABLE 1 Permissible Variations in Outside Diameter
NPS Permissible Variations in Cutside Diameter
Designator
Over Under
in. mm in. mm
1% , Ind ve+ (0.015) 0.4 “:2 10. Permissible Variations in Wall Thickness
Over 1 to 4, incl 52 (0.031) 0.8 Yag _

Over 4 to 8, incl Vis (0.062) 16 viz - 10.1 Seamless and Welded—Except as required by 10.1.1,
g::r 1%‘?012% '?ncél %f; {%]-52953}3 gg 1;22 the minimum wall thickness at any point shall not be more than
Over 26 to 34. incl 342 (0.156) 40 el 12.5 % under_ the nominfal wall_thic_kness spe.ciﬁed, The mini-
Over 34 to 48, incl #s (0.187) 4.8 .2 mum wall thickness on inspection is shown in Table X1.1.

10.1.1 Minimum Wall—If the wall thickness of the pipe is
specified as minimum wall in the purchase order, there shall be
no variation under the specified wall thickness.

10.2 Forged and Bored—The wall thickness shall not vary
over that specified by more than V% in. [3.2 mm]. There shall be
no variation under the specified wall thickness.

10.3 Cast—The wall thickness shall not vary over that
specified by more than Y16 in. [1.6 mm]. There shall be no
variation under the specified wall thickness.
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Verwachtingen versus Normen

Buisprofielen (st. en rvs) EN 10219-2
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Verwachtingen versus Normen

Buisprofielen (st. en rvs) EN 10219-2

l‘-'l g a

Y

}

— f )

P This dimension is a maximum when measuring B or H and a minimum when measuring T.

Figure 1 — Limiting cross-sectional positions for measuring the dimensions B, H and T for square or

rectangular hollow sections
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Verwachtingen versus Normen

Buisprofielen (st. en rvs) EN 10219-2

l‘-'l g a
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Table 3 — Tolerances on external corner profiles

Dimensions in millimetres

Thickness External corner profile
r Cy,Co0orR®
T<6 1,6Tto 24T
6<7<10 2,0Tto 3,0T
10<T 2,4Tto 3,6T

a

The sides need not be tangential to the corner arcs.

17
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Verwachtingen versus Normen

Rondheid koudgetrokken rond stafstaal

Nederlandse norm

NEN-EN 10278 (en)

Afmetingen en toleranties van producten van
blank staal

3.1 Out of round: The difference between the least and greatest dimension measured
across the pairs of opposing points at a common cross section.

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

limllu||i||||||||||tLuJ1tulu1IJl1tIlummtltmutuhulltmlm b
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Verwachtingen versus Normen

Rondheid koudgetrokken rond stafstaal
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Verwachtingen versus Normen

Wat wordt bested versus wat wordt geleverd

= Wees specifiek
= Wees up-to-date
= Wees compleet

= Controleer

Soms zijn dingen anders dan we denken...
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Vragen ?

Wonnie van Beek
Metaalkundig Adviseur

wonhie.van.beek@mcb.nl
mac@mcb.nl
+31 40 20 88 606
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Meer weten?

Contact: Wonnie van Beek

MCB Nederland

Postbus 2 | 5550 AA Valkenswaard
Tel: 040 - 20 88 333



